2.2. DO DESCRITIVO TECNICO

Item 1 — JAQUETA.

Confeccionada em malha, sendo sua estrutura helanca felpada, composi¢cdo 55,1% poliéster e 44,9%
algodao, fio oval, sendo o fio 1 = ne:16,57 / tex: 35,65/ cv %: 4,02 e o fio 2 = tex: 18,06 / dtex: 180,60 / denier:
162,54 / cv %: 0,75 com gramatura de 290g/m? (+2%), com espessura de 0,82mm, resistente ao estouro
sendo pressdo média de 15,27 Kgf/cm?, com 180,00 s de hidrofilidade, 0,45% de perda de Fibrila Total apds
03 lavagem e 03 secagem, com 1,93% de umidade, ndo podendo apresentar metamerismo, tendo 100% de
elasticidade no sentido paralelo aos cursos e no minimo 80% de elasticidade no sentido paralelo as colunas,
e no minimo 3,5% de alongamento para ambos os sentidos, solidez de cor a lavagem doméstica alteracao
minimo 4, solidez da cor ao suor alteragdo minimo 4, solidez da cor a fricgdo com resultado minimo 4 para
migragao ao tecido umido e alteragdo minimo 3 para seco, solidez da cor a agao do ferro de passar a quente
alteracdo minimo de 4 para seco e molhado, solidez da cor a &cidos e alcalis com alteracdo 5 para Acido
Acético, Cloridrico, Carbonado de sédio e hidréxido de aménia, Solidez da cor a agua com alteragdo minimo
de 4, solidez da cor a luz artificial (xen6nio) com alteragdo minimo de 5, sendo realizado uma varredura de
metais ndo podendo ter mais que 1,00 mg/kg de chumbo e cromo, na cor Azul marinho Pantone 19-3920 TPX,
seguindo a leitura de cor em espectrofotdbmetro com fonte D65/10 Deg, L*18,92 / a* 1,22 / b* -12,34.

Devera ter uma faixa nas mangas na cor vermelha de 4cm na mesma composi¢ao do tecido principal, com
um viés de 0,5cm na cor branca de ambos os lado da faixa na composi¢cao de 100% poliéster, gramatura de
105g/m? (£2%), conforme layout.

A jaqueta devera ter mangas retas, punhos do mesmo tecido do corpo da jaqueta e bolsos interno tipo faca.
O fechamento sera feito com ziper de nylon destacavel na cor branca.

A jaqueta devera ser toda costurada internamente com maquina overloque nas laterais, ombros, mangas,
gola e bolsos.

O ziper e a parte externa da gola devem ser rebatidos com maquina reta com largura de 1,0cm.

A barra da jaqueta devera ser rebatida com maquina galoneira de duas agulhas com largura de 2,0cm.

Na frente da jaqueta, no lado esquerdo, na altura do peito, devera ser aplicado o brasdo do municipio, com
as medidas de: brasao 8cm de largura, sendo esse aplicado pelo processo de impressao automatica de tinta.
No meio da costa, na parte interna, devera ser costurada uma etiqueta em tecido tipo tnt, na cor branca, com
os caracteres tipograficos dos indicativos na cor preta, devendo ser uniformes e informar a razao social, CNPJ,
composigao do tecido, simbolos de lavagem, tamanho, ano e pais de fabricagéo. a tolerancia de variagédo na
gramatura podera ser de até 2%; e nas medidas de até 1,0 cm.

A linha utilizada para a confecgéo € 100% poliéster n°120.

Todas as pegas deverdao ser embaladas separadamente em sacos plasticos transparentes. A peca devera
estar isenta de qualquer defeito que comprometa a sua apresentagao.

A imagem acima é ilustrativa, sendo que cada municipio podera alterar o modelo adequando para sua cor,
logotipo e modelo, para as amostras e laudos devera seguir o modelo e especificagdo do Termo de Referéncia.

Juntamente com a amostra no tamanho 12, devera apresentar laudos do tecido principal e dos forros emitidos
por laboratério de analise téxtil acreditado pelo INMETRO sendo este com data maxima de até 180 (cento e



oitenta) dias anteriores a data da sess&do do pregdo, sendo em nome da licitante, contendo as seguintes
informacdes:

DO TECIDO PRINCIPAL:

Espessura de material Téxtil — ABNT NBR 13371:2005;

Resisténcia ao Estouro de malhas — ABNT NBR 13384:1995;

Gramatura de tecidos planos e malhas — ABNT NBR 10591:2008;

Titulo do Fio em amostras reduzidas — ABNT NBR 13216:1994;

Estrutura de malhas — ABNT NBR 13462:1995;

Solidez de Cor & Lavagem Doméstica e Comercial - ABNT NBR ISO 105-C06:2010;
Solidez da Cor a Agdo do Ferro de Passar a Quente - ABNT NBR ISSO 105-X11:2018;
Solidez da Cor a Luz artificial (Xenénio) - Avaliagdo com Escala Azul - ABNT NBR ISO 105-B02:2019;
Solidez da Cor ao Suor - ABNT NBR ISO 105-E04:2014;

Solidez da Cor & Agua - ABNT NBR I1SO 105-E01:2014;

Solidez da Cor a Fricgdo - ABNT NBR ISO 105-X12:2019;

Solidez da Cor a Acidos e Alcalis - AATCC 6:2011;

Analise Qualitativa e Quantitativa - ABNT NBR 13538:1995 e ABNT NBR 11914:1992;
Forma Geométrica do Fio de Fibras Sintéticas;

% de Umidade;

Determinag&o da Elasticidade e Alongamento - ABNT NBR 12960:1993;

% Perda de Fibrila (03 lavagem e 03 secagem);

Hidrofilidade - ABNT NBR 12853:1993;

Varredura de metais em materiais téxteis — ICP-OES;

Pantone;

Medicdo de Cor com Espectrofotdmetro (Delta E) Por cor — ABNT NBR ISSO 105-j03:2010.

DO VIES
Analise qualitativa e quantitativa de fibras - normas 20:2013 e 20a:2014 da AATCC;
Gramatura de tecidos planos e malhas — norma: ABNT NBR 10591/2008;
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Iltem 2 — CALCA.

q

[]

Brasao do
Municipio

Confeccionada em malha, sendo sua estrutura helanca piqué, composi¢ao 62,3% poliéster e 37,7% algodéo,
fio oval, sendo o fio 1 = ne:20,84 / tex: 28,38 / cv %: 5,09 e o fio 2 = tex: 18,20/ dtex: 182,00 / denier: 163,80
/ cv %: 0,59 com gramatura de 290g/m? (+2%), com espessura de 0,74mm, resistente ao estouro sendo
pressdo média de 15,18 Kgf/cm?, com 10,58 s de hidrofilidade, 0,21% de perda de Fibrila Total ap6s 03
lavagem e 03 secagem, com 1,62% de umidade, ndo podendo apresentar metamerismo, tendo 100% de
elasticidade e no minimo 3,5% de alongamento para ambos os sentidos, solidez de cor a lavagem doméstica
alteragdo minimo 4, solidez da cor ao suor alteragao minimo 4, solidez da cor a friccdo com resultado minimo
4 para migragao ao tecido umido e alteragdo minimo 4 para seco, solidez da cor a agao do ferro de passar a
quente alteragdo imediata minimo de 4 para seco, umido e molhado, solidez da cor a acidos e alcalis com
alteragdo 5 para Acido Acético, Cloridrico, Carbonado de sédio e hidroxido de aménia, Solidez da cor a agua
com alteragdo minimo de 4, solidez da cor a luz artificial (xenénio) com alteragao minimo de 5, sendo realizado
uma varredura de metais ndo podendo ter mais que 1,00 mg/kg de chumbo e cromo, na cor Azul marinho
Pantone 19-3920 TPX, seguindo a leitura de cor em espectrofotdbmetro com fonte D65/10 Deg, L*18,85 / a*
1,23/ b* -11,97.

Nas laterais da calga, devera ter uma faixa na cor vermelha de 4cm na mesma composi¢cao do
tecido principal e um viés branco de 0,5cm de ambos os lados sendo a composigédo de 100%
poliéster, gramatura 105g/m? (+2%), conforme layout.

Na frente da calga, no lado esquerdo, devera ser aplicado o brasdo do municipio, com as medidas
de: brasao 8 cm de largura, sendo esse aplicado pelo processo de impressao automatica de tinta.
Na cintura devera possuir elastico com largura de 4,0cm, embutido e rebatido com maquina de
quatro agulhas ponto corrente.

Na parte detras, do lado direito devera ser costurado um bolso, no mesmo tecido do corpo da calga,
com magquina reta, medindo 12 cm de altura por 12 cm de largura (graduacao para cada tamanho).
Devera ser costurada internamente com maquina overloque ou interloque.

As barras deverédo ser rebatidas com maquina galoneira de duas agulhas com largura de 2,0cm.
Na parte interna do gancho da costa, deve ser costurada uma etiqueta em tecido tipo TNT, na cor
branca, com os caracteres tipograficos dos indicativos na cor preta, devendo ser uniformes e
informar a razao social, CNPJ, composi¢ao do tecido, simbolos de lavagem, tamanho, ano e pais
de fabricagado. a tolerancia de variagéo na gramatura podera ser de até 2%; e nas medidas de até
1,0 cm. a linha utilizada para a confecgao é 100% poliéster n°120.

Todas as pegas deverao ser embaladas separadamente em sacos plasticos transparentes. A peca
deve estar isenta de qualquer defeito que comprometa a sua apresentacao.

A imagem acima ¢ ilustrativa, sendo que cada municipio podera alterar o modelo adequando para
sua cor, logotipo e modelo, para as amostras e laudos devera seguir o modelo e especificagcdo do
Termo de Referencia.

Juntamente com a amostra no tamanho 10, devera apresentar laudos do tecido principal emitidos
por laboratério de analise téxtil acreditado pelo INMETRO, sendo este com data maxima de até 180
(cento e oitenta) dias anteriores a data da sessdo do pregdo, sendo em nome da licitante, contendo as
seguintes informacdes:



DO TECIDO PRINCIPAL:

Espessura de material Téxtil — ABNT NBR 13371:2005;

Resisténcia ao Estouro de malhas — ABNT NBR 13384:1995;

Gramatura de tecidos planos e malhas — ABNT NBR 10591:2008;

Titulo do Fio em amostras reduzidas — ABNT NBR 13216:1994;

Estrutura de malhas — ABNT NBR 13462:1995;

Solidez de Cor & Lavagem Doméstica e Comercial - ABNT NBR ISO 105-C06:2010;
Solidez da Cor a Agdo do Ferro de Passar a Quente - ABNT NBR ISSO 105-X11:2018;
Solidez da Cor a Luz artificial (Xenénio) - Avaliagdo com Escala Azul - ABNT NBR ISO 105-B02:2019;
Solidez da Cor ao Suor - ABNT NBR ISO 105-E04:2014;

Solidez da Cor & Agua - ABNT NBR I1SO 105-E01:2014;

Solidez da Cor a Fricgdo - ABNT NBR ISO 105-X12:2019;

Solidez da Cor a Acidos e Alcalis - AATCC 6:2011;

Analise Qualitativa e Quantitativa - ABNT NBR 13538:1995 e ABNT NBR 11914:1992;
Forma Geométrica do Fio de Fibras Sintéticas;

% de Umidade;

Determinag&o da Elasticidade e Alongamento - ABNT NBR 12960:1993;

% Perda de Fibrila (03 lavagem e 03 secagem);

Hidrofilidade - ABNT NBR 12853:1993;

Varredura de metais em materiais téxteis — ICP-OES;

Pantone;

Medicdo de Cor com Espectrofotdmetro (Delta E) Por cor — ABNT NBR ISSO 105-j03:2010.

DO VIES
Analise qualitativa e quantitativa de fibras - normas 20:2013 e 20a:2014 da AATCC;
Gramatura de tecidos planos e malhas — norma: ABNT NBR 10591/2008;

MEDIDAS (CM) 12| 3[(4/6|8|1(12(14|16| P | M| G |GG| XG | XXG |

a) Entreparnas | J40 ( 46,0 ( 48,0 | 500 | 52,0 | 56,0 | 58,0 | 63,0 | 66.0 | 675 | 73.0 | 76,0 | 790 | 820 | 840 | 8GO

b) Coxa 215 |225(230| 235|245 | 255 265|215 | 285|295 | 315 | 325|335 (345 | 355 | 365
o e |85|195(205(210 |220(235(245 | 255210 | 280 285|205 310 |320| 330 | 340
D oenehe  |225|235|245 250 260|280 (285|300 | 310 | 320330340350 |365) 315 | 385

e) Cintura 220|230|235]|240|250|260( 270 | 280|290 310 ( 33.0 | 35.0 | 360 | 370 | 380 | 39.0

f) Quadril 310 | 390|395 405 (420435 (450 | 470 | 485 | 50,0 | 535|550 57,0 | 585) 600 | 615

9) Avarturada | 130 | 140 | 145|150 | 160 | 7.0 | 180 | 19.0 | 200| 210 | 240 | 250| 260|270 | 280 | 290

Perna




Item 3 — BERMUDA UNISSEX.

AR

Brasao do
Municipio

Confeccionada em malha, sendo sua estrutura helanca piqué, composi¢ao 62,3% poliéster e 37,7% algodéo,
fio oval, sendo o fio 1 = ne:20,84 / tex: 28,38 / cv %: 5,09 e o fio 2 = tex: 18,20/ dtex: 182,00 / denier: 163,80
/ cv %: 0,59 com gramatura de 290g/m? (+2%), com espessura de 0,74mm, resistente ao estouro sendo
pressdao média de 15,18 Kgf/cm?, com 10,58 s de hidrofilidade, 0,21% de perda de Fibrila Total ap6s 03
lavagem e 03 secagem, com 1,62% de umidade, ndo podendo apresentar metamerismo, tendo 100% de
elasticidade e no minimo 3,5% de alongamento para ambos os sentidos, solidez de cor a lavagem doméstica
alteragdo minimo 4, solidez da cor ao suor alteragao minimo 4, solidez da cor a friccdo com resultado minimo
4 para migragao ao tecido umido e alteragdo minimo 4 para seco, solidez da cor a agao do ferro de passar a
quente alteragéo imediata minimo de 4 para seco, umido e molhado, solidez da cor a acidos e alcalis com
alteracdo 5 para Acido Acético, Cloridrico, Carbonado de sédio e hidréxido de aménia, Solidez da cor & agua
com alteragdo minimo de 4, solidez da cor a luz artificial (xenénio) com alteragao minimo de 5, sendo realizado
uma varredura de metais ndo podendo ter mais que 1,00 mg/kg de chumbo e cromo, na cor Azul marinho
Pantone 19-3920 TPX, seguindo a leitura de cor em espectrofotdbmetro com fonte D65/10 Deg, L*18,85 / a*
1,23/ b* -11,97.

Nas laterais da bermuda, devera ter uma faixa na cor vermelha de 4cm na mesma composicéo do
tecido principal e um viés branco de 0,5cm de ambos os lados sendo a composigédo de 100%
poliéster, gramatura 105g/m? (+2%), conforme layout.

Na frente da bermuda, no lado esquerdo, devera ser aplicado o brasdo do municipio, com as
medidas de: brasdo 8cm de largura, sendo esse aplicado pelo processo de impressao automatica
de tinta.

Na cintura devera possuir elastico com largura de 4,0cm, embutido e rebatido com maquina de
quatro agulhas ponto corrente.

Na parte de tras, do lado direito, devera ser costurado um bolso, no mesmo tecido do corpo da
bermuda, com maquina reta, medindo 12 cm de altura por 12 cm de largura.

Devera ser costurada internamente com maquina overloque.

As barras deverao ser rebatidas com maquina reta com largura de 2,0cm.

Na parte interna do gancho da costa deve ser costurada uma etiqueta em tecido tipo tnt, na cor
branca, com os caracteres tipograficos dos indicativos na cor preta, devendo ser uniformes e
informar a razao social, cnpj, composigao do tecido, simbolos de lavagem, tamanho, ano e pais de
fabricacao.

A tolerancia de variagado na gramatura podera ser de até 2%; e nas medidas de até 1,0 cm. a linha
utilizada para a confecgao € 100% poliéster n° 120.

Todas as pecas deverao ser embaladas separadamente em sacos plasticos transparentes. A peca
deve estar isenta de qualquer defeito que comprometa a sua apresentagao.



A imagem acima ¢ ilustrativa, sendo que cada municipio podera alterar o modelo adequando para
sua cor, logotipo e modelo, para as amostras e laudos devera seguir o modelo e especificagdo do
Termo de Referencia.

Juntamente com a amostra no tamanho 10, devera apresentar laudos do tecido principal emitidos
por laboratério de andlise téxtil acreditado pelo INMETRO sendo este com data maxima de até 180
(cento e oitenta) dias anteriores a data da sessdo do pregdo, sendo em nome da licitante, contendo as
seguintes informacdes:

DO TECIDO PRINCIPAL:

Espessura de material Téxtil — ABNT NBR 13371:2005;

Resisténcia ao Estouro de malhas — ABNT NBR 13384:1995;

Gramatura de tecidos planos e malhas — ABNT NBR 10591:2008;

Titulo do Fio em amostras reduzidas — ABNT NBR 13216:1994;

Estrutura de malhas — ABNT NBR 13462:1995;

Solidez de Cor a Lavagem Doméstica e Comercial - ABNT NBR ISO 105-C06:2010;
Solidez da Cor a Agdo do Ferro de Passar a Quente - ABNT NBR ISSO 105-X11:2018;
Solidez da Cor a Luz artificial (Xenénio) - Avaliagdo com Escala Azul - ABNT NBR ISO 105-B02:2019;
Solidez da Cor ao Suor - ABNT NBR ISO 105-E04:2014;

Solidez da Cor & Agua - ABNT NBR I1SO 105-E01:2014;

Solidez da Cor a Fricgdo - ABNT NBR ISO 105-X12:2019;

Solidez da Cor a Acidos e Alcalis - AATCC 6:2011;

Andlise Qualitativa e Quantitativa - ABNT NBR 13538:1995 e ABNT NBR 11914:1992;
Forma Geométrica do Fio de Fibras Sintéticas;

% de Umidade;

Determinag&o da Elasticidade e Alongamento - ABNT NBR 12960:1993;

% Perda de Fibrila (03 lavagem e 03 secagem);

Hidrofilidade - ABNT NBR 12853:1993;

Varredura de metais em materiais téxteis — ICP-OES;

Pantone;

Medicdo de Cor com Espectrofotdmetro (Delta E) Por cor — ABNT NBR ISSO 105-j03:2010.

DO VIES
Analise qualitativa e quantitativa de fibras - normas 20:2013 e 20a:2014 da AATCC;
Gramatura de tecidos planos e malhas — norma: ABNT NBR 10591/2008;

E
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MEDIDAS (€M) 1 2( 3 4|, 6|8 10/12|14|16| P| M| G |GG| XG | XXG
a) Entre Pernas| 155 155 155| 15,5 165| 180 190| 190( 210| 220( 23,0| 240| 250| 260| 210 280

b) Coxa 215 225|230| 235 245( 255| 265| 215 285| 205| 315 325| 335| 345| 355 | 365
o e | 230|220| 215| 210( 220) 20| 250 260| 210| 260 290( 300| 310 320( 320 | 320 |

o oeswene | 250| 250|250 250| 260| 215 285| 300| 310 320/ 33,0| 3a0| 350| 360 310 | 385
raseiro |

e cintura (220 230|235| 240|250| 260| 270| 280| 29.0| 310 33.0( 350| 360( 370| 380 | 390 |
nauasrt | 355( 315| 385| 305 410| 430| 40| 455 10| 490 525 545| 565 580| 600 [ 615
9) Abercura d= | 20,0| 210 | 215| 220 23.0| 240 25,0 260 21,0| 280| 30,0( 320 330 340 350 | 360 |

Perna




Item 4 - SHORT SAIA.

|

Brasao do
Municipio

Confeccionada em malha, sendo sua estrutura helanca piqué, composi¢ao 62,3% poliéster e 37,7% algodao,
fio oval, sendo o fio 1 = ne:20,84 / tex: 28,38 / cv %: 5,09 e o fio 2 = tex: 18,20/ dtex: 182,00 / denier: 163,80
/ cv %: 0,59 com gramatura de 290g/m? (+2%), com espessura de 0,74mm, resistente ao estouro sendo
pressdo média de 15,18 Kgf/cm?, com 10,58 s de hidrofilidade, 0,21% de perda de Fibrila Total ap6s 03
lavagem e 03 secagem, com 1,62% de umidade, nao podendo apresentar metamerismo, tendo 100% de
elasticidade e no minimo 3,5% de alongamento para ambos os sentidos, solidez de cor a lavagem doméstica
alteragdo minimo 4, solidez da cor ao suor alteragao minimo 4, solidez da cor a friccdo com resultado minimo
4 para migragao ao tecido umido e alteragdo minimo 4 para seco, solidez da cor a agao do ferro de passar a
quente alteragdo imediata minimo de 4 para seco, umido e molhado, solidez da cor a acidos e alcalis com
alteracdo 5 para Acido Acético, Cloridrico, Carbonado de sédio e hidréxido de aménia, Solidez da cor & agua
com alteragdo minimo de 4, solidez da cor a luz artificial (xenénio) com alteragdo minimo de 5, sendo realizado
uma varredura de metais ndo podendo ter mais que 1,00 mg/kg de chumbo e cromo, na cor Azul marinho
Pantone 19-3920 TPX, seguindo a leitura de cor em espectrofotdbmetro com fonte D65/10 Deg, L*18,85 / a*
1,23/ b* -11,97.

Na parte da frente da saia no lado esquerdo, devera ter uma faixa branca na mesma composicao do tecido
principal, com um viés vermelho de 0,5cm de ambos os lados sendo a composicdo de 100% poliéster,
gramatura 105g/m? (x2%), conforme layout.

Na parte traseira da cintura, deve possuir um elastico com largura de 4 cm embutido e rebatido com maquina
de quatro agulhas ponto corrente, e ainda na parte detras, devera ser costurado um bolso, no mesmo tecido
do corpo da bermuda, com maquina reta, medindo 12 cm de altura por 12 cm de largura.

Na frente da saia, no lado direito, devera ser aplicado o brasdo do municipio, com as medidas de: brasdo 8cm
de largura, sendo esse aplicado pelo processo de impressao automatica de tinta.

Na parte frontal da cintura deve ser costurado um c6s com 3 cm de largura em maquina overloque, deve ser
costurado e sobreposto ao short, uma saia que sera presa na lateral direita e solta na lateral esquerda.

As barras do short-saia deverao ser rebatidas com maquina galoneira de duas agulhas com largura de 2,0cm.
O short-saia devera ser costurado internamente com maquina overloque.

Na parte interna do gancho da costa, deve ser costurada uma etiqueta em tecido tipo tnt, na cor branca, com
os caracteres tipograficos dos indicativos na cor preta, devendo ser uniformes e informar a razao social, cnpj,
composigao do tecido, simbolos de lavagem, tamanho, ano e pais de fabricagdo. a tolerancia de variagéo na
gramatura podera ser de até 5%; e nas medidas de até 1,0 cm. a linha utilizada para a confecgao € 100%
poliéster n°120.

Todas as pegas deverdo ser embaladas separadamente em sacos plasticos transparentes. a peca devera
estar isenta de qualquer defeito que comprometa a sua apresentagao.

A imagem acima & ilustrativa, sendo que cada municipio podera alterar o modelo adequando para sua cor,
logotipo e modelo, para as amostras e laudos devera seguir o modelo e especificagdo do termo de referencia
do edital.

Juntamente com a amostra no tamanho 12, deverd apresentar laudos do tecido principal emitidos por
laboratério de andlise téxtil acreditado pelo INMETRO, sendo este com data méaxima de até 180 (cento e
oitenta) dias anteriores a data da sessdo do pregédo, sendo em nome da licitante, contendo as seguintes
informacdes:



DO TECIDO PRINCIPAL:

Espessura de material Téxtil — ABNT NBR 13371:2005;

Resisténcia ao Estouro de malhas — ABNT NBR 13384:1995;

Gramatura de tecidos planos e malhas — ABNT NBR 10591:2008;

Titulo do Fio em amostras reduzidas — ABNT NBR 13216:1994;

Estrutura de malhas — ABNT NBR 13462:1995;

Solidez de Cor & Lavagem Doméstica e Comercial - ABNT NBR ISO 105-C06:2010;
Solidez da Cor a Agdo do Ferro de Passar a Quente - ABNT NBR ISSO 105-X11:2018;
Solidez da Cor a Luz artificial (Xenénio) - Avaliagdo com Escala Azul - ABNT NBR ISO 105-B02:2019;
Solidez da Cor ao Suor - ABNT NBR ISO 105-E04:2014;

Solidez da Cor & Agua - ABNT NBR ISO 105-E01:2014;

Solidez da Cor a Fricgdo - ABNT NBR ISO 105-X12:2019;

Solidez da Cor a Acidos e Alcalis - AATCC 6:2011;

Analise Qualitativa e Quantitativa - ABNT NBR 13538:1995 e ABNT NBR 11914:1992;
Forma Geométrica do Fio de Fibras Sintéticas;

% de Umidade;

Determinag&o da Elasticidade e Alongamento - ABNT NBR 12960:1993;

% Perda de Fibrila (03 lavagem e 03 secagem);

Hidrofilidade - ABNT NBR 12853:1993;

Varredura de metais em materiais téxteis — ICP-OES;

Pantone;

Medicdo de Cor com Espectrofotdmetro (Delta E) Por cor — ABNT NBR ISSO 105-j03:2010.

DO VIES
Analise qualitativa e quantitativa de fibras - normas 20:2013 e 20a:2014 da AATCC;
Gramatura de tecidos planos e malhas — norma: ABNT NBR 10591/2008;

H
4 [T (T

MEDIDAS (CM) 1/ 23|46 |8 1012|1416 P | M | G |GG| XG XXG
A) Entre Pernas 70 (80 | 85|90 (100 10| 120 | 125|135 | 145 | 155|165 175 (185 | 195 | 205

B) Gancho Traseiro | 22,0 (23,0 | 235|240 | 250|260| 210|275 285|295 (305|315 (325|335 345 | 355
C) Gancho Dianteiro | 190 | 195|195 (195|200|205| 210 | 21,5 |220(225(235]|240(250(260| 270 |280
D) Altura saia 245(265|215|285/305/330|350|370|390( 410430450 470490 510 (530
o B 19,0 |200| 205|210 [ 220| 230|240 |250( 260|220 | 280(29.0( 300|310 | 320 |330

Perna

F) Coxa 210|220 225(230) 240|250 260|210 |280(290|300(305| 315|325 335 | 345

G) Quadril 315 (395405 415 | 430 | 450 | 470 | 49,0 510 (525|545 | 965 58,5 | 600 | 620 | 640
H) Cintura 210(220)225(230)| 240|250 (260|270 280(290)320(330(340|350| 360 | 310




Item 5 - CAMISETA MANGA CURTA.

Camiseta de mangas curtas, confeccionada em estrutura meia malha, tecido principal na cor branco,
composi¢ao minima de 65,8% poliéster / 34,2% viscose, gramatura de 180g/m? (+2%), fiacdo do
tipo vortex, titulo do fio ne: 28,91 / tex: 20,43 / cv %: 3,77, com grau de brancura de 175,84° cie,
solidez da cor a lavagem doméstica com alteragdo minima de 5, solidez da cor ao suor alteragéao
minima 5 tanto para Acido quanto Alcalino, solidez da cor a fricgdo com resultado minimo 5 para
Seco e umido tanto para o comprimento quanto a largura, tecido anti pilling sendo realizado ensaio
de até 7000 ciclos podendo ter uma mudanca leve na superficie.

Mangas raglam, em estrutura meia malha na mesma composi¢éo do tecido principal, com uma faixa
de 4cm em ambos os lados na cor vermelho e viés branco de 0,5cm de ambos os lados sendo a
composicao de 100% poliéster, gramatura 105g/m? (+2%), conforme layout.

A gola devera ser “v” Unica, confeccionada em magquina retilinea, com composicao 86% acrilico/
9,75% poliéster/3,25% viscose com largura (acabada) de 3 cm, comegando da ponta da gola para
o decote, sendo: 0,5 cm com fio tinto na cor vermelho, 0,4 cm com fio tinto na cor azul 2,1 cm com
fio tinto na cor vermelho, com as inscricdes “nome do municipio” conforme layouts. a tolerancia de
variagdes das medidas e composi¢ao da gola é de 5%.

Na frente da camiseta, no lado esquerdo, na altura do peito, devera ser aplicado o brasdo do
municipio, com as medidas de: brasdo 8cm de largura, sendo esse aplicado pelo processo de
impressao automatica de tinta, e na parte frontal inferior o brasao do municipio na cor cinza claro
fabricado através do processo de estampa cilindrica.

As barras do corpo e das mangas devem ser rebatidas com largura de 2,0cm e costuradas em
maquina galoneira de duas agulhas.

Deve ser costurada internamente com maquina overloque.

Na parte traseira interna da gola deve ser aplicado um viés do mesmo tecido do corpo da camiseta,
costurado e rebatido em maquina reta.

No meio da parte traseira interna da gola, devera ser costurada uma etiqueta em tecido tipo tnt, na
cor branca, com os caracteres tipograficos dos indicativos na cor preta, devendo ser uniformes e
informar a razao social, CNPJ, composi¢ao do tecido, simbolos de lavagem, tamanho, ano e pais
de fabricacao.

A tolerancia de variagao na gramatura podera ser de até 2%; e nas medidas de até 1,0 cm. a linha
utilizada para a confecgao € 100% poliéster n° 120.

Todas as pecas deverao ser embaladas separadamente em sacos plasticos transparentes. a peca
deve estar isenta de qualquer defeito que comprometa a sua apresentacao.



A imagem acima ¢ ilustrativa, sendo que cada municipio podera alterar o modelo adequando para
sua cor, logotipo e modelo, para as amostras e laudos devera seguir o modelo e especificagdo do
termo de referéncia do edital.

Juntamente com a amostra no tamanho 10, devera apresentar laudos do tecido principal emitidos
por laboratério de analise téxtil acreditado pelo INMETRO, sendo este com data maxima de até 180
(cento e oitenta) dias anteriores a data da sessdo do pregdo, sendo em nome da licitante, contendo as
seguintes informacdes:

DO TECIDO PRINCIPAL:

Gramatura de tecidos planos e malhas — ABNT NBR 10591:2008;

Titulo do Fio em amostras reduzidas — ABNT NBR 13216:1994;

Estrutura de malhas — ABNT NBR 13462:1995;

Solidez de Cor a Lavagem Doméstica e Comercial - ABNT NBR ISO 105-C06:2010;
Solidez da Cor ao Suor - ABNT NBR ISO 105-E04:2014;

Solidez da Cor a Fricgdo - ABNT NBR ISO 105-X12:2019;

Analise Qualitativa e Quantitativa - ABNT NBR 13538:1995 e ABNT NBR 11914:1992;
Pilling (Método Martindale) — ISSO 12945-2:2000

Sistema de Formacéo do Fio

Medic&o de cor com Espectrofotdmetro (indice de Brancura) por cor — ABNT NBR ISSO 105-J02:2011

DO VIES
Analise qualitativa e quantitativa de fibras - normas 20:2013 e 20a:2014 da AATCC;
Gramatura de tecidos planos e malhas — norma: ABNT NBR 10591/2008;

MEDIDAS (€M) 11 2| 3| 4| 6| 8|10 12 14| 16| P M| G| GG XGI XXG
Altura 36,0 40.0| 415) 43.0| 470( 510 55.0 59.0| 63.0) 650 69,0/ 72.0( 150 78.0 81,0| 840
Largura d10( 33.0| 340 350/ 360 40,0( 410| 43,0/ 440 46,0| 47.0| 50.00 52.0f 54,0 ﬁﬁ.ﬂl a8.0
Abertura de Manga 100| 105| 105| 10| 13| 123| 140| 150 160 10| 170| 180/ 19.0] 20,0 21.l]| 220
Comprimento de Mangal 19,0 215| 223| 2335| 2535 280 290| 310| 3235 340] 310 39.0 41,l]| 43,0 45.q 41,0




Item 6 - CAMISETA REGATA.

Camiseta de mangas curtas, confeccionada em estrutura meia malha, tecido principal na cor branco,
composi¢ao minima de 65,8% poliéster / 34,2% viscose, gramatura de 180g/m? (+2%), fiacdo do
tipo vortex, titulo do fio ne: 28,91 / tex: 20,43 / cv %: 3,77, com grau de brancura de 175,84° cie,
solidez da cor a lavagem doméstica com alteragdo minima de 5, solidez da cor ao suor alteragéao
minima 5 tanto para Acido quanto Alcalino, solidez da cor a fricgdo com resultado minimo 5 para
Seco e umido tanto para o comprimento quanto a largura, tecido anti pilling sendo realizado ensaio
de até 7000 ciclos podendo ter uma mudanca leve na superficie.

A gola devera ser “v” Unica, confeccionada em magquina retilinea, com composicao 86% acrilico/
9,75% poliéster/3,25% viscose com largura (acabada) de 3 cm, comegando da ponta da gola para
o decote, sendo: 0,5 cm com fio tinto na cor vermelho, 0,4 cm com fio tinto na cor azul 2,1 cm com
fio tinto na cor vermelho, com as inscrigbes “nome do municipio” conforme layouts. a tolerancia de
variagdes das medidas e composicao da gola é de 5%.

Na frente da camiseta, no lado esquerdo, na altura do peito, devera ser aplicado o brasdo do
municipio, com as medidas de: brasdao 8cm de largura sendo esse aplicado pelo processo de
impressao automatica de tinta, e na parte frontal inferior o brasao do municipio na cor cinza claro
fabricado através do processo de estampa cilindrica.

As barras do corpo devem ser rebatidas com largura de 2,0cm e costuradas em maquina galoneira
de duas agulhas.

As mangas deverao ser em ribana 1x1 de 2,5cm, na composigao 65,5% Poliéster, 32,8% Viscose e
1,7% Elastano, gramatura de 280g/m? (x2%), titulo do fio 1 ne: 26,71 / tex: 22,11 / cv %: 2,80, solidez
da cor a lavagem doméstica com alteracdo minima de 4, solidez da cor ao suor alteragdo minima 4
tanto para Acido quanto Alcalino, solidez da cor a friccdo com resultado minimo 4 para Seco e imido
tanto para o comprimento quanto a largura.

Deve ser costurada internamente com maquina overloque.

Na parte traseira interna da gola deve ser aplicado um viés do mesmo tecido do corpo da camiseta,
costurado e rebatido em maquina reta.

No meio da parte traseira interna da gola, devera ser costurada uma etiqueta em tecido tipo TNT,
na cor branca, com os caracteres tipograficos dos indicativos na cor preta, devendo ser uniformes
e informar a razéo social, CNPJ, composic¢ao do tecido, simbolos de lavagem, tamanho, ano e pais
de fabricacao.

A tolerancia de variagado na gramatura podera ser de até 2%; e nas medidas de até 1,0 cm. a linha
utilizada para a confecgao € 100% poliéster n° 120.

Todas as pecas deverao ser embaladas separadamente em sacos plasticos transparentes. a peca
deve estar isenta de qualquer defeito que comprometa a sua apresentagao.



A imagem acima ¢ ilustrativa, sendo que cada municipio podera alterar o modelo adequando para
sua cor, logotipo e modelo, para as amostras e laudos devera seguir o modelo e especificagdo do
termo de referencia do edital.

Juntamente com a amostra no tamanho 12, devera apresentar laudos do tecido principal emitidos
por laboratério de analise téxtil acreditado pelo INMETRO, sendo este com data maxima de até 180
(cento e oitenta) dias anteriores a data da sessdo do pregdo, sendo em nome da licitante, contendo as
seguintes informacdes:

DO TECIDO PRINCIPAL:

Gramatura de tecidos planos e malhas — ABNT NBR 10591:2008;

Titulo do Fio em amostras reduzidas — ABNT NBR 13216:1994;

Estrutura de malhas — ABNT NBR 13462:1995;

Solidez de Cor a Lavagem Doméstica e Comercial - ABNT NBR ISO 105-C06:2010;
Solidez da Cor ao Suor - ABNT NBR ISO 105-E04:2014;

Solidez da Cor a Fricgdo - ABNT NBR ISO 105-X12:2019;

Analise Qualitativa e Quantitativa - ABNT NBR 13538:1995 e ABNT NBR 11914:1992;
Pilling (Método Martindale) — ISSO 12945-2:2000

Sistema de Formacéo do Fio

Medic&o de cor com Espectrofotdmetro (indice de Brancura) por cor — ABNT NBR ISSO 105-J02:2011.

DA RIBANA:

Gramatura de tecidos planos e malhas — ABNT NBR 10591:2008;

Titulo do Fio em amostras reduzidas — ABNT NBR 13216:1994;

Estrutura de malhas — ABNT NBR 13462:1995;

Solidez de Cor a Lavagem Doméstica e Comercial - ABNT NBR 1SO 105-C06:2010;
Solidez da Cor ao Suor - ABNT NBR ISO 105-E04:2014;

Solidez da Cor a Friccdo - ABNT NBR 1SO 105-X12:2019;

Analise Qualitativa e Quantitativa - ABNT NBR 13538:1995 e ABNT NBR 11914:1992;

MEDIDAS (CM) 1 2| 3| 4| 6| 8(10 12| 14| 16| P| M| G | GG| XG| XXG
a) Altura 360/ 400| 415 43,0| 470| 510( 550 59,0| 63,0/ 650 690/ 720( 740| 760/ 7180, 800
b) Largura 310| 330 340/ 350( 38,0( 400 410 43,0| 440| 460( 470 50,0/ 510| 53,0 550 580

c) Cava Reta 150 155| 160| 170( 180 190| 195 20,5 215| 225( 23,5| 245| 255| 265 215 285
d) Ombro 80| 85| 90| 95| 105| 15 120| 130| 135 140| 150| 160( 170 180) 190| 190




Item 7 - CAMISETA MANGA LONGA.

Nome do Municipio

Brasdo do |
Municipio |

Brasgo do municipio
em marca d'agua

Camiseta manga longa, confeccionada em estrutura meia malha, tecido principal na cor branco,
composi¢ao minima de 65,8% poliéster / 34,2% viscose, gramatura de 180g/m? (x2%), fiacdo do
tipo vortex, titulo do fio ne: 28,91 / tex: 20,43 / cv %: 3,77, com grau de brancura de 175,84° cie,
solidez da cor a lavagem doméstica com alteragdo minima de 5, solidez da cor ao suor alteragéao
minima 5 tanto para Acido quanto Alcalino, solidez da cor a fricgdo com resultado minimo 5 para
Seco e umido tanto para o comprimento quanto a largura, tecido anti pilling sendo realizado ensaio
de até 7000 ciclos podendo ter uma mudanca leve na superficie.

Mangas raglam, em estrutura meia malha na mesma composi¢ao do tecido principal, com uma faixa
de 4cm em ambos os lados na cor vermelho e viés branco de 0,5cm de ambos os lados sendo a
composicao de 100% poliéster, gramatura 105g/m? (+2%), conforme layout.

A gola devera ser “v” Unica, confeccionada em magquina retilinea, com composicao 86% acrilico/
9,75% poliéster/3,25% viscose com largura (acabada) de 3 cm, comegando da ponta da gola para
o decote, sendo: 0,5 cm com fio tinto na cor vermelho, 0,4 cm com fio tinto na cor azul 2,1 cm com
fio tinto na cor vermelho, com as inscricdes “nome do municipio” conforme layouts. a tolerancia de
variagdes das medidas e composi¢ao da gola é de 5%.

Na frente da camiseta, no lado esquerdo, na altura do peito, devera ser aplicado o brasdo do
municipio, com as medidas de: brasdo 8 cm de largura, sendo esse aplicado pelo processo de
impressao automatica de tinta, e na parte frontal inferior o brasdo do municipio na cor cinza claro
fabricado através do processo de estampa cilindrica.

As barras do corpo e das mangas devem ser rebatidas com largura de 2,0cm e costuradas em
maquina galoneira de duas agulhas.

Deve ser costurada internamente com maquina overloque.

Na parte traseira interna da gola deve ser aplicado um viés do mesmo tecido do corpo da camiseta,
costurado e rebatido em maquina reta.

No meio da parte traseira interna da gola, devera ser costurada uma etiqueta em tecido tipo tnt, na
cor branca, com os caracteres tipograficos dos indicativos na cor preta, devendo ser uniformes e
informar a razao social, CNPJ, composi¢ao do tecido, simbolos de lavagem, tamanho, ano e pais
de fabricacao.

A tolerancia de variagao na gramatura podera ser de até 2%; e nas medidas de até 1,0 cm. a linha
utilizada para a confecgao é 100% poliéster n°® 120.

Todas as pecas deverao ser embaladas separadamente em sacos plasticos transparentes. a peca
deve estar isenta de qualquer defeito que comprometa a sua apresentagao.



A imagem acima ¢ ilustrativa, sendo que cada municipio podera alterar o modelo adequando para
sua cor, logotipo e modelo, para as amostras e laudos devera seguir o modelo e especificagdo do
Termo de Referéncia.

Juntamente com a amostra no tamanho 10, devera apresentar laudos do tecido principal emitidos
por laboratério de analise téxtil acreditado pelo INMETRO, sendo este com data maxima de até 180
(cento e oitenta) dias anteriores a data da sessdo do pregdo, sendo em nome da licitante, contendo as
seguintes informacdes:

DO TECIDO PRINCIPAL:

Gramatura de tecidos planos e malhas — ABNT NBR 10591:2008;

Titulo do Fio em amostras reduzidas — ABNT NBR 13216:1994;

Estrutura de malhas — ABNT NBR 13462:1995;

Solidez de Cor a Lavagem Doméstica e Comercial - ABNT NBR ISO 105-C06:2010;
Solidez da Cor ao Suor - ABNT NBR ISO 105-E04:2014;

Solidez da Cor a Fricgéo - ABNT NBR ISO 105-X12:2019;

Analise Qualitativa e Quantitativa - ABNT NBR 13538:1995 e ABNT NBR 11914:1992;
Pilling (Método Martindale) — ISSO 12945-2:2000

Sistema de Formacéo do Fio

Medic&o de cor com Espectrofotdmetro (indice de Brancura) por cor — ABNT NBR ISSO 105-J02:2011

DO VIES
Analise qualitativa e quantitativa de fibras - normas 20:2013 e 20a:2014 da AATCC;
Gramatura de tecidos planos e malhas — norma: ABNT NBR 10591/2008;

MEDIDAS (CM) 112, 3|4(6|8 (10/12|14/16| P | M | G |GG XG|XXG

a) Altura 36,0(40,0|41543,0/141.0 | 51,0|95,0/59,0|63,0 65,0(69,0( 72,0 (740 76,0/ 78,0| 80,0

bLargura | 310(33.0/340(350|38,0|40,0(41,0|43,0|840 46.0| 470|50,0| 510 |530(550| 580
- [10]160]160]160{180]180|180]200|200[200|22.022.0|22.0 220240 260
35.5(30.2| 419|446 |46.6(52.9| 58.7|60.0(65.3|68.2| 10.1| 12:3| 15.8| ™3 |18.9| 804

d)
Comprimento




Item 8 — TENIS ESCOLAR MASCULINO PARA ENSINO FUNDAMENTAL.

QAUALIFICAC}OES TECNICAS - PRODUTO CALCADO TIPO
TENIS masculino — ensino fundamental

PRODUTO: CALCADO

TIPO: TENIS

NUMERACAO: 24 a0 44

SEGMENTO: RUNNING PERFORMANCE

FUNCIONALIDADE: APROPRIADO PARA CAMINHADAS, CORRIDAS LEVES, PRATICA
DE ESPORTES DIFUSOS MODERADOS, USO DIARIO.

CARACTERISTICAS BASICAS: LEVE, VERSATIL, RESISTENTE, DURADOURO,
CONFORTAVEL.

LOGO

CONSORCIO

DESCRICAO DETALHADA DO PRODUTO:

Calcado tipo ténis running, apropriado para caminhadas, corridas leves, pratica de esportes difusos
moderados, uso diario, leve, versatil, resistente, duradouro, confortavel, produzido e confeccionado
a partir de duas partes distintas (CABEDAL e SOLADO) nas quais sdo unidas pelo processo de
adesivos a base de agua, trazendo beneficios ao meio ambiente no qual nao recebera dejetos quimicos
dos adesivos.

No intuito de se obter melhor resultado no produto final que tem como objeto ténis para uso escolar
de criancas e adolescentes da rede de ensino, devera ser utilizada uma férma com design moderno
com perfil ergonomicamente desenvolvida para proporcionar maior conforto ao caminhar. Bico
levemente elevado para facilitar a locomocdo e desempenho, diminuindo o atrito e esforco do pé
guando exigido neste movimento, servindo também para aliviar o cansago durante a articulacdo.
Por se tratar de um produto em producdao fabril exige-se que as dimensBes dos calcados
acompanhem os padr@es comerciais baseados na escala francesa cujo fator de conversao 0,66667.
A medicdo em centimetros é sempre realizada na férma utilizada para a montagem do calgado. A
medida realizada em calcado ja confeccionado devera ser realizada na palmilha de higienizacdo ou
na base interna da entressola, com variacdo permitida de 3% (+/-).

As duas partes que compdem o ténis sdo subdivididas e tem as seguintes caracteristicas:



CABEDAL - o cabedal é composto das seguintes pecas.

1.

10.

GASPEA — peca superior confeccionada a partir de nylon dupla frontura (tipo smash) na cor marinho

(pantone 19-3933 TPX) dublado com ndo tecido, leva também aplicacdo de laminado pvc, nas cores

marinho (pantone 19-3933 TPX), e cor vermelho (pantone 18-1655 tpx), branco pelo processo de

silkscreen e solda eletronica em alta frequéncia.

1.1. Funcao: proteger o pé, absorver e expelir liquidos internos, proporcionando conforto, leveza e
ventilagao.

FRENTE — peca frontal constituida de laminado PVC na cor marinho (pantone 19-3933 TPX).
2.1. Fungdo: proteger os dedos, armar a frente, facilitar limpeza externa, aumentar a durabilidade.

TALONEIRA — peca traseira constituida de laminado sintético PVC na cor marinho (pantone 19-3933 TPX).
3.1. Fungdo: proteger o calcanhar, armar a traseira, facilitar impeza externa, aumentar a durabilidade.

TESOURINHA — peca superior confeccionada a partir de laminado sintético PVC na marinho (pantone 19-

3933 TPX).

4.1. Fungdo: proteger parte superior do peito do pé, aumentar resisténcia para passagem do atacador,
facilitar limpeza externa.

REFORCO GASPEA — peca interna central constituida de n3o tecido poliéster com fibras tratadas, na cor
preta ou branca.
5.1. Fungdo: aumentar a durabilidade, resisténcia, auxiliar na transpiragao.

LINGUETA — peca superior externa constituida de nylon dupla frontura (tipo smash) na cor marinho
(pantone 19-3933 TPX), dublado com n3o tecido.
6.1. Fungao: fechamento do calcado, protecao dos pés, facilitagcdao no calce, e auxilio na higienizagao.

FORRO DA LINGUETA — peca interna constituida de tecido poliéster tipo favo na cor marinho (pantone
19-3933 TPX) dublado com espuma de poliuretano, e aplicacdo de etiqueta termo transferivel com os
dados da empresa como razao social, cnpj, data de fabricacao.

7.1. Funcdo: auxilio na absorgdo de suor, protecao interna, conforto e durabilidade.

COLARINHO - peca traseira interna, constituida de tecido poliéster tipo favo na cor marinho (pantone
19-3933 TPX) dublado com espuma de poliuretano.
8.1. Funcdo: proteger a regido do calcanhar, auxiliar na absorcdo de suor, conforto, durabilidade.

REFORCO DA FRENTE - peca frontal interna constituida de resinas termoplasticas dublada com ndo
tecido, aplicada pelo processo termo transferivel.
9.1. Funcgdo: aumentar a durabilidade, protecdo dos dedos.

REFORCO TRASEIRO — peca traseira interna constituida de resinas termoplasticas, aplicada pelo processo

termo transferivel.

10.1. Funcdo: armar e enrijecer a traseira, proteger o calcanhar, aumentar a durabilidade, evitar
entorses.



11.

12.

13.

1.

ATACADOR — pega superior externa constituida de fios de poliéster trangados formato redondo meia
cana (tipo chinés) na cor marinho (pantone 19-3933 TPX).
11.1. Funcao: fechamento, sustentacao do pé.

PALMILHA DE MONTAGEM - peca interna inferior constituida de nao tecido poliéster reforcado por
costuras, na cor preta ou branca.
12.1. Funcdo: armar o cal¢cado, fechamento, protecao, auxilio na absorcao de suor.

PALMILHA DE CONFORTO E HIGIENIZAGAO — peca interna constituida de EVA termo conformado,

dublado com tecido poliéster na cor preta com silkscreen contendo a numeracao.

13.1. Fungao: aumento do conforto, amortecimento de impacto, auxilio na absorg¢do de suor, este
item é mével e pode ser removido a qualquer momento para higienizagao e limpeza.

SOLADO - o solado é composto das seguintes pecas.

ENTRESSOLA — pec¢a macia com amortecimento de impactos, constituida policloreto de vinila
expandido monodensidade, na cor branca. Unida a soleta pelo processo denominado colado
com aplicacdo de adesivos a base de agua.

1.1. Conforto, amortecimento de impactos, auxilio na escoacao de liquidos externos, auxilio na
formacéo visual.

SOLETA - peca inferior constituida de composto termoplastico de alta abraséo na cor preta.

Unida a entressola pelo processo denominado colado. Devera conter sulcos para escoacao de

agua e sujeiras, e assim melhor aderéncia com desenho antiderrapante.

2.1. Aumentar a durabilidade, auxilio no amortecimento de impactos, auxilio no escoacéo de
liguidos externos e sujeiras.

BOLHA AMORTECEDORA - peca localizada acima da entressola e abaixo do estabilizador,
constituida de policloreto de vinila gel na cor vermelho (pantone 18-1655 TPX)
3.1. Funcéo — auxiliar o sistema de amortecimento de impacto.

REFORCO DO ENFRANQUE - peca inferior localizada na parte do inferior do lado direito de
cada pé. Constituida de resina termoplastica de PVC na vermelho (pantone 18-1655 TPX).
4.1. Funcdo — aumentar a estabilidade, aumentar a durabilidade.

CARACTERISTICAS DAS MATERIAS-PRIMAS

Gaspen, | (0 o, gramature il minima 180 | ABNTNBR

lingueta | & 10591/2008
Apliaue da Laminado sintético de pvc espessura final SATRATM

%égpea minima de 0.6mm 2712004




Erente Laminado sintético de pvc dublado com manta ABNT NBR
taloneiré de poliéster, espessura final minima 1.3mm, 10591/2008
tesourinh:el gramatura final minima 800 gr/m? SATRATM

27/2004
Reforco da | N&o tecido poliéster com fibras tratadas, ABNT NBR
gaspea gramatura final minima 200 gr/m? 10591/2008
e colarinho puma p 9 10591/2008
minima 160 gr/m?
Reforco da | Resina termoplastica dublada com manta ndo SATRATM

frente tecido, espessura final minima 0,6mm 27/2004

Reforco Resina termoplastica, espessura final minima SATRATM

traseiro 0,8mm 27/2004

Fios trancados de poliéster, formato redondo
meia cana (tipo chinés) com tamanhos DIN 4843 Item
Atacador . L
equivalentes e proporcionais a cada 6.15
numeracao.
Palmilha de | N&o tecido poliéster reforcado por costuras, ABNT NBR
montagem gramatura final minima 180 gr/m? 10591/2008
Palmilha de Eva termo conformado,ar]atomlcamente com ABNT NBR
espessura total de no minimo 4MM e
Acabamento i . 10591/2008
gramatura do tecido de no minimo 80gr/m2
ABNT NBR
Policloreto de vinila expandido 14458/2008
Entressola e pandid " ABNT NBR
monoadensidade, dureza maxima 14459/2008
em SBR (borracha de estireno butad|e~no) na ABNT NBR
Soleta cor preta, dureza entre 57 a 70, abrasao
- 15190/05
maxima de 70/100mm3
Detalhe da Resina termoplastica de PVC, dureza entre 55 ABNT NBR
a 65 14454/07
soleta
ABNT NBR
Reforgo do 14454/07

enfranque




Composto termoplastico policloreto de vinila,
dureza entre 55 a 65

EMBALAGEM

O produto depois de acabado devera ser embalados em caixas individuais e posteriormente em
caixas coletivas com o méaximo de 20 pares, devidamente etiquetadas com informacdes de
quantidades, cor, dados do fabricante.

MEDIDAS
~ DIMENSOES ~ DIMENSOES
NUMERAGAO M NUMERAGCAO oM

23 15,334 36 24,001
24 16,001 37 24,668
25 16,668 38 25,335
26 17,334 39 26,001
27 18,001 40 26,668
28 18,668 41 27,335
29 19,334 42 28,001
30 20,001 43 28,668
31 20,668 44 29,335
32 21,334
33 22,001
34 22,668
35 23,335

AMOSTRAGEM

Os trés primeiro classificados do certame devera entregar logo ap6s ser declarado o encerramento
do certame, amostras do produto nos tamanhos 25, 30 e 35.

Juntamente com as amostras deverdo entregar os laudos abaixo descritos, para afericdo da
gualidade do produto. A auséncia de entrega de algum item ou entrega em desacordo com o edital
fica automaticamente desclassificado.

Obs.: as amostras dever&o estar de acordo com o especificado sob pena de desclassificagéo.

LAUDOS

NBR 14835/13 — Massa do calgado (confortavel)
NBR 14836/11 — Pico de presséo na regido do calcaneo (confortavel)
Pico de presséo na regido da cabega dos metatarsos (normal)
NBR 14837/11 — Temperatura interna (confortavel)
NBR 14838/11 - indice de amortecimento minimo 80% (confortavel)
NBR 14840/11 — Percepcao de calce (confortavel)
Marcas e lesdes (confortavel)
NBR 14834/11 — Conforto do calgado minimo 80% (confortavel)



SATRATM 404/92 — Calgado pronto (minimo 200 N)

SATRA TM/27/04 — Determinagéo da espessura do laminado do cabedal (minimo 1.3)

ABNT NBR 10591/08 — Determinacédo da gramatura do laminado do cabedal (minimo 780 gr/m?)

ABNT NBR 14552/12 - Determinac&o da resisténcia a tragao e alongamento na ruptura do laminado do cabedal
(Trag&o minimo: 120 N/cm Alongamento maximo 100% a 120%)

ABNT NBR 10591/08 — Determinag&do da gramatura do tecido nylon do cabedal (minimo 160 gr/m?)

ABNT NBR 10591/08 — Determinacéo da gramatura do tecido forro do colarinho e lingueta (minimo 170 gr/m?)
ABNT NBR 10591/08 — Determinagédo da gramatura do tecido da palmilha de montagem (minimo 180 gr/m?)

ABNT NBR 14455/05 - Determinagéo da dureza da entressola Asker C (minimo 50)

ANBT NBR 14454/07 - Determinac&o da dureza da soleta Shore A e D (maximo 70)

ABNT NBR 15190/05 - Determinagéo da resisténcia ao desgaste por perda de volume da soleta (maxima 100 mm?)
ABNT NBR 14737/12 — Determinagao da densidade da soleta — método hidrostatico (méxima 1,24 g/cm?®)

ISO 2023/94 Anexo B — Determinacao da resisténcia a abraséo de atacadores (leve desgaste)

ISO 2023/94 Anexo C - Determinagéo da forca de ruptura de atacadores (minimo 500 N)

OBS: Na hipétese de ndo constar prazo de validade nos laudos, este 6rgédo aceitara como validos aqueles expedidos em
até 180 (cento e oitenta) dias imediatamente anteriores & data de apresentagéo da proposta.

Item 9 — TENIS ESCOLAR FEMININO PARA ENSINO FUNDAMENTAL.

QpALIFICA(;()ES TECNICAS — PRODUTO CALGADO TIPO
TENIS FEMININO — ENSINO FUNDAMENTAL

PRODUTO: CALCADO
TIPO: TENIS

NUMERAGCAO: 23 ao 44

SEGMENTO: RUNNING PERFORMANCE

FUNCIONALIDADE: APROPRIADO PARA CAMINHADAS, CORRIDAS LEVES, PRATICA
DE ESPORTES DIFUSOS MODERADOS, USO DIARIO.

CARACTERISTICAS BASICAS: LEVE, VERSATIL, RESISTENTE, DURADOURO,
CONFORTAVEL.




__—yp PERSONALIZACAO
B ___p PERSONALIZACAO

CONSORCIO
CONSORCIO

\ ‘ __-p PERSONALIZACAC

~

DESCRICAO DETALHADA DO PRODUTO:

Calcado tipo ténis running, apropriado para caminhadas, corridas leves, pratica de esportes difusos
moderados, uso diario, leve, versatil, resistente, duradouro, confortavel, produzido e confeccionado
a partir de duas partes distintas (CABEDAL e SOLADO) nas quais sdo unidas pelo processo de
adesivos a base de agua, trazendo beneficios ao meio ambiente no qual ndo recebera dejetos quimicos
dos adesivos.

No intuito de se obter melhor resultado no produto final que tem como objeto ténis para uso escolar
de criancas e adolescentes da rede de ensino, devera ser utilizada uma forma com design moderno
com perfil ergonomicamente desenvolvida para proporcionar maior conforto ao caminhar. Bico
levemente elevado para facilitar a locomocgdo e desempenho, diminuindo o atrito e esforco do pé
guando exigido neste movimento, servindo também para aliviar o cansaco durante a articulacdo.
Por se tratar de um produto em producdo fabril exige-se que as dimensdes dos calcados
acompanhem os padrdes comerciais baseados na escala francesa cujo fator de conversao 0,66667.
A medicdo em centimetros é sempre realizada na forma utilizada para a montagem do calcado. A
medida realizada em calcado ja confeccionado devera ser realizada na palmilha de higienizacdo ou
na base interna da entressola, com variacdo permitida de 3% (+/-).

As duas partes que compdem o ténis sdo subdivididas e tem as seguintes caracteristicas:

CABEDAL - o cabedal é composto das seguintes pegas.

14. GASPEA - peca superior confeccionada a partir de meia em malha 100% poliéster tramada com fios
tingidos em duas camadas e texturizados em nas cores marinho (pantone 19-3933 TPX) e vermelho
(pantone 18-1655). Personalizado através de aplicagdo em costura de Etiqueta 100% poliéster largura
de 15 mm x 100mm feito em tear com 56 batidas conforme layout obtido junto ao drgdo responsavel.
14.1. Funcdo: proteger o pé, absorver e expelir liquidos internos, proporcionando conforto, leveza

e ventilagao.

15. TALONEIRA — peca traseira constituida de laminado sintético PVC na cor marinho (pantone 19-3933 TPX).

15.1. Funcdo: proteger o calcanhar, armar a traseira, facilitar limpeza externa, aumentar a
durabilidade.



16.

17.

18.

19.

20.

21.

FORRO - peca interna constituida de tecido poliéster tipo favo na cor vermelho (pantone 18-1655 TPX)
dublado com espuma de poliuretano, e aplicacdo de etiqueta termo transferivel com os dados da
empresa como razao social, cnpj, data de fabricacao.

16.1. Funcao: auxilio na absorcao de suor, protecdo interna, conforto e durabilidade.

PUXADOR TRASEIRO — peca traseira constituida de fita de poliéster resinada com 15mm de espessura e
personalizagao.
17.1. Fungao: auxilio no calce e fechamento

REFORCO TRASEIRO — peca traseira interna constituida de resinas termoplasticas, aplicada pelo processo

termo transferivel.

18.1. Fungdo: armar e enrijecer a traseira, proteger o calcanhar, aumentar a durabilidade, evitar
entorses.

PALMILHA DE MONTAGEM - peca interna inferior constituida de nao tecido poliéster reforcado por

costuras, na cor preta ou branca.

19.1. Fungdo: armar o calgado, fechamento, protecdo, auxilio na absor¢ao de suor.

PALMILHA DE SUSTENTAGAO - peca interna inferior constituida de aglomerado de celulose, entre a

palminha de montagem e o solado.

20.1. Funcgao: estabilizar o peso do usuario no momento da pisada, protec¢do, auxilio na absorgao
de umidade.

PALMILHA DE CONFORTO E HIGIENIZACAO — peca interna constituida de EVA termo conformado,

dublado com tecido poliéster na cor preta com silkscreen contendo a numeracgao.

21.1. Fungdo: aumento do conforto, amortecimento de impacto, auxilio na absorc¢do de suor, este
item é movel e pode ser removido a qualquer momento para higienizagao e limpeza.

SOLADOQO - o solado é composto das seguintes pecas.




N—

N——

5. ENTRESSOLA — peg¢a macia com amortecimento de impactos com cortes aerodindmicos na
parte externa,

6. constituida policloreto de vinila expandido monodensidade, na cor branca. Unida a soleta pelo
processo denominado colado com aplicacéo de adesivos a base de agua.

6.1. Conforto, amortecimento de impactos, auxilio na escoacao de liquidos externos, auxilio na
formacéo visual.

7. SOLETA - peca inferior constituida de composto termoplastico de alta abrasédo na cor preta.
Unida a entressola pelo processo denominado colado. Devera conter sulcos para escoacgéo de
agua e sujeiras, e assim melhor aderéncia com desenho antiderrapante.

7.1. Aumentar a durabilidade, auxilio no amortecimento de impactos, auxilio no escoacao de
liguidos externos e sujeiras.

8. REFORCO DO TRASEIRO DO SOLADO - peca inferior personalizada localizada na parte
traseira de cada pé. Constituida de resina termoplastica de PVC na vermelho (pantone 18-1
655TPX). A personalizacdo devera ser feita de forma permanente obtida através da injecao do
item.

8.1. Funcdo — aumentar a estabilidade, aumentar a durabilidade e identificar.

CARACTERISTICAS DAS MATERIAS-PRIMAS

meia em malha 100% poliéster tramadq com ABNT NBR
fios tingidos em duas camadas e texturizados 10591/2008
nas cores marinho (pantone 19-3933 TPX) e

Gaspea, vermelho (pantone 18-1655), gramatura final ABNT NBR
. ) 14552/12
minima 650 gr/m:
Tecido poliéster tipo favo dublado com ABNT NBR

Forro espuma poliuretano 3mm, gramatura final 10591/2008
minima 160 gr/m?

Reforco da | Resina termoplastica dublada com manta nao SATRATM
frente tecido, espessura final minima 0,6mm 27/2004
Reforgo Resina termoplastica, espessura final minima SATRATM

traseiro 0,8mm 27/2004




Palmilha de | N&o tecido poliéster reforcado por costuras, ABNT NBR
montagem | gramatura final minima 180 gr/m? 10591/2008
pamina ge | £18 270 Nl srtomaTee com | pg N
Acabamento P X . 10591/2008
gramatura do tecido de no minimo 80gr/m2
ABNT NBR
. . : 14458/2008
Entressola Pollclodreto.jedvmlolla expandlld.o o ABNT NBR
monoadensidade, dureza maxima 14459/2008
Soleta Resina termoplastica de PVC, dureza entre 55 ABNT NBR
a 65 15190/05
Reforco Composto termoplastico policloreto de vinila, ABNT NBR
traseiro do dureza entre 55 a 65 14454/07
solado
EMBALAGEM

O produto depois de acabado devera ser embalados em caixas individuais e posteriormente em
caixas coletivas com 0 maximo de 20 pares, devidamente etiquetadas com informacdes de
quantidades, cor, dados do fabricante.

MEDIDAS

TABELA DE DIMENSOES DOS CALCADOS

~ DIMENSOES . DIMENSOES
NUMERACAO M NUMERACAO cM

23 15,334 36 24,001
24 16,001 37 24,668
25 16,668 38 25,335
26 17,334 39 26,001
27 18,001 40 26,668
28 18,668 41 27,335
29 19,334 42 28,001
30 20,001 43 28,668
31 20,668 44 29,335
32 21,334

33 22,001

34 22,668

35 23,335




AMOSTRAGEM

Os trés primeiro classificados do certame devera entregar logo apds ser declarado o encerramento
do certame, amostras do produto nos tamanhos 25, 30 e 35.

Juntamente com as amostras deverdo entregar os laudos abaixo descritos, para afericdo da
gualidade do produto. A auséncia de entrega de algum item ou entrega em desacordo com o edital
fica automaticamente desclassificado.

Obs.: as amostras deverdo estar de acordo com o especificado sob pena de desclassificagéo.

LAUDOS

NBR 14835/13 — Massa do calgado (confortavel)
NBR 14836/11 — Pico de pressao na regiao do calcaneo (confortavel)
Pico de pressao na regido da cabeca dos metatarsos (normal)
NBR 14837/11 — Temperatura interna (confortavel)
NBR 14838/11 — indice de amortecimento minimo 80% (confortavel)
NBR 14840/11 — Percepcao de calce (confortavel)
Marcas e lesdes (confortavel)
NBR 14834/11 — Conforto do calgado minimo 80% (confortavel)
SATRA TM 404/92 — Calgado pronto (minimo 200 N)
SATRA TM/27/04 - Determinagéo da espessura do laminado da taloneiral (minimo 1.3)
ABNT NBR 10591/08 — Determinagédo da gramatura do laminado da taloneira (minimo 780 gr/m?)
ABNT NBR 14552/12 — Determinagéo da resisténcia a tragao e alongamento na ruptura da meia em malha (Tragao
minimo: 120 N/cm Alongamento maximo 100% a 120%)
ABNT NBR 14552/12 - Determinagéo da resisténcia a tragao e alongamento na ruptura do laminado da taloneira
(Trag&o minimo: 120 N/cm Alongamento maximo 100% a 120%)
ABNT NBR 10591/08 — Determinagédo da gramatura da meia em malha (minimo 650 gr/m?)
ABNT NBR 13384:1995 - Resistencia ao estouro de malhas
ABNT NBR 10591/08 — Determinagédo da gramatura do tecido forro (minimo 160 gr/m?)
ABNT NBR 10591/08 — Determinagéo da gramatura do tecido da palmilha de montagem (minimo 180 gr/m?)
ABNT NBR 15324/20 - Determinagéo da resisténcia da colagem da sola e do solado a 180°
ABNT NBR 15171/16 - Flexao do calgado pronto ( 500 ciclos)
ABNT NBR 15378/20 — Determinagéo da resisténcia da costura ( minimo 10 N)
ABNT NBR 14455/05 - Determinacéo da dureza da entressola Asker C (minimo 50)
ANBT NBR 14454/07 — Determinacéo da dureza da soleta Shore Ae D (maximo 70)
ABNT NBR 15190/05 - Determinacéo da resisténcia ao desgaste por perda de volume da soleta (maxima 100 mm3)
ABNT NBR 14737/12 — Determinagao da densidade da soleta — método hidrostatico (maxima 1,24 g/cm?®)
ISO 2023/94 Anexo B — Determinagao da resisténcia a abrasdo de atacadores (leve desgaste)
ISO 2023/94 Anexo C - Determinag&o da forga de ruptura de atacadores (minimo 500 N)
OBS: Na hipétese de ndo constar prazo de validade nos laudos, este 6rgdo aceitara como validos aqueles expedidos em
até 180 (cento e oitenta) dias imediatamente anteriores a data de apresentagdo da proposta.

Iltem 10 — TENIS ESCOLAR UNISEX, ENSINO INFANTIL.

QUALIFICAGOES TECNICAS — PRODUTO CALGADO TIPO
TENIS UNISSEX — ENSINO INFANTIL

PRODUTO: CALCADO
TIPO: TENIS



NUMERACAO: 23 a0 36

SEGMENTO: JOGGUING CASUAL

FUNCIONALIDADE: APROPRIADO PARA CAMINHADAS, CORRIDAS LEVES, PRATICA
DE ESPORTES DIFUSOS MODERADOS, USO DIARIO.

CARACTERISTICAS BASICAS: LEVE, VERSATIL, RESISTENTE, DURADOURO,
CONFORTAVEL.

o ..

DESCRICAO DETALHADA DO PRODUTO:

Calcado tipo ténis running, apropriado para caminhadas, corridas leves, pratica de esportes difusos
moderados, uso diario, leve, versatil, resistente, duradouro, confortavel, produzido e confeccionado
a partir de duas partes distintas (CABEDAL e SOLADO) nas quais sdo unidas pelo processo de
adesivos a base de agua, trazendo beneficios ao meio ambiente no qual nao recebera dejetos quimicos
dos adesivos.

No intuito de se obter melhor resultado no produto final que tem como objeto ténis para uso escolar
de criancas e adolescentes da rede de ensino, devera ser utilizada uma férma com design moderno
com perfil ergonomicamente desenvolvida para proporcionar maior conforto ao caminhar. Bico
levemente elevado para facilitar a locomocdo e desempenho, diminuindo o atrito e esforco do pé
quando exigido neste movimento, servindo também para aliviar o cansaco durante a articulacao.
Por se tratar de um produto em produgdao fabril exige-se que as dimens@es dos calcados
acompanhem os padrdes comerciais baseados na escala francesa cujo fator de conversdo 0,66667.
A medicdo em centimetros é sempre realizada na forma utilizada para a montagem do calcado. A
medida realizada em calcado ja confeccionado devera ser realizada na palmilha de higienizacdo ou
na base interna da entressola, com variacdo permitida de 3% (+/-).

As duas partes que compdem o ténis sdo subdivididas e tem as seguintes caracteristicas:

CABEDAL - o cabedal é composto das seguintes pegas.

22. GASPEA — peca superior confeccionada a partir de nylon (tipo paraquedas) na cor marinho (pantone 19-
3933 TPX) dublado espuma de poliuretano e tecido poliéster tipo favo, leva também aplicacdo de lateral
em laminado pvc, nas cores vermelho (pantone 18-1655 TPX), e cor branco pelo processo de silkscreen
e solda eletrénica em alta frequéncia.

22.1. Funcdo: proteger o pé, absorver e expelir liquidos internos, proporcionando conforto, leveza
e ventilagao.



23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31

32.

FRENTE — peca frontal constituida de laminado PVC na cor marinho (pantone 19-3933 TPX).
23.1. Funcdo: proteger os dedos, armar a frente, facilitar limpeza externa, aumentar a
durabilidade.

TALONEIRA — peca traseira constituida de laminado sintético PVC na cor marinho (pantone 19-3933 TPX).
24.1. Fungdo: proteger o calcanhar, armar a traseira, facilitar limpeza externa, aumentar a
durabilidade.

TESOURINHA — peca superior confeccionada a partir de laminado sintético PVC na marinho (pantone 19-

3933 TPX).

25.1. Fungdo: proteger parte superior do peito do pé, aumentar resisténcia para passagem do
atacador, facilitar limpeza externa.

REFORGO GASPEA — pega interna central constituida de n3o tecido poliéster com fibras tratadas, na cor
preta ou branca.
26.1. Fungdo: aumentar a durabilidade, resisténcia, auxiliar na transpiragao.

LINGUETA — de nylon (tipo paraquedas) na cor marinho (pantone 19-3933 TPX) dublado espuma de

poliuretano e tecido poliéster tipo favo.

27.1. Fungdo: fechamento do calgado, protecdao dos pés, facilitagio no calce, e auxilio na
higienizagao.

FORRO DA LINGUETA — peca interna constituida de tecido poliéster tipo favo na cor vermelho ( pantone
18-1655 TPX ) dublado com espuma de poliuretano, e aplicagao de etiqueta termo transferivel com os
dados da empresa como razao social, cnpj, data de fabricacao.

28.1. Funcdo: auxilio na absorg¢ao de suor, protecao interna, conforto e durabilidade.

COLARINHO — peca traseira interna, constituida de tecido poliéster tipo favo na cor vermelho ( pantone
18-1655 TPX ) dublado com espuma de poliuretano.
29.1. Funcdo: proteger a regido do calcanhar, auxiliar na absorg¢ao de suor, conforto, durabilidade.

REFORCO DA FRENTE — peca frontal interna constituida de resinas termoplasticas dublada com nao
tecido, aplicada pelo processo termo transferivel.
30.1. Funcdo: aumentar a durabilidade, protecdo dos dedos.

REFORCO TRASEIRO — peca traseira interna constituida de resinas termoplasticas, aplicada pelo processo

termo transferivel.

31.1. Funcdo: armar e enrijecer a traseira, proteger o calcanhar, aumentar a durabilidade, evitar
entorses.

ELASTICO - peca superior externa constituida de elastico tramado e trangados formato chato na cor

marinho (pantone 19-3933 TPX).

32.1. Funcdo: fechamento, sustentagdo do pé.

32.2. Na parte superior do cano aplicar via velcro constituida por laminado na cor marinho (pantone
19-3933 TPX) personalizado com o brasdo do municipio unido a velcros macho e femea por meio de
costuras



33.

PALMILHA DE MONTAGEM - peca interna inferior constituida de nao tecido poliéster reforcado por
costuras, na cor preta ou branca.
33.1. Funcdo: armar o cal¢ado, fechamento, protecao, auxilio na absorcao de suor.

. PALMILHA DE SUSTENTACAO - peca interna inferior constituida de aglomerado de celulose, entre a

palminha de montagem e o solado.
34.1. Funcdo: estabilizar o peso do usuario no momento da pisada, protecdo, auxilio na absorcao
de umidade.

. PALMILHA DE CONFORTO E HIGIENIZAGAO - peca interna constituida de EVA termo conformado,

dublado com tecido poliéster na cor preta com silkscreen contendo a numeracao.
35.1. Fungao: aumento do conforto, amortecimento de impacto, auxilio na absorg¢do de suor, este
item é mével e pode ser removido a qualquer momento para higienizagdo e limpeza.

SOLADO - o solado é composto das seguintes pecas.

¢ d
S

9.

ENTRESSOLA - peca macia com amortecimento de impactos com cortes aerodindmicos na
parte externa,

10. constituida policloreto de vinila expandido monodensidade, na cor branca. Unida a soleta pelo

processo denominado colado com aplicagéo de adesivos a base de agua.

10.1. Conforto, amortecimento de impactos, auxilio na escoagdo de liquidos externos,
auxilio na formacéo visual.



11. SOLETA - pega inferior constituida de composto termoplastico de alta abrasdo na cor preta.
Unida a entressola pelo processo denominado colado. Devera conter sulcos para escoacgéo de
agua e sujeiras, e assim melhor aderéncia com desenho antiderrapante.

11.1. Aumentar a durabilidade, auxilio no amortecimento de impactos, auxilio no escoagéo
de liquidos externos e sujeiras.

12. REFORCO DO TRASEIRO DO SOLADO - peca inferior personalizada localizada na parte
traseira de cada pé. Constituida de resina termoplastica de PVC na vermelho (pantone 18-1
655TPX). A personalizagcédo deverd ser feita de forma permanente obtida através da injecdo do
item.
12.1. Funcédo — aumentar a estabilidade, aumentar a durabilidade e identificar.

CARACTERISTICAS DAS MATERIAS-PRIMAS

Gaspea nylon (tipo paraquedas) dublado espuma de ABNT NBR
- ' poliuretano e tecido poliéster tipo favo,
lingueta 10591/2008
gramatura final minima 260 gr/m?
Frente, Laminado sintético de pvc dublado com manta ABNT NBR
taloneira, de poliéster, espessura final minima 1.3mm, 10591/2008
lateral gramatura final minima 800 gr/m? SATRATM
tesourinha 27/2004
Reforco da | N&o tecido poliéster com fibras tratadas, ABNT NBR
gaspea gramatura final minima 200 gr/m? 10591/2008
e colarinho pumap 9 10591/2008
minima 160 gr/m?
Reforco da | Resina termopléstica dublada com manta néo SATRATM
frente tecido, espessura final minima 0,6mm 27/2004
Reforco Resina termoplastica, espessura final minima SATRATM
traseiro 0,8mm 27/2004
Elastico Fios trancados de elastico, formato chato. DIN 28;';3 Item
Palmilha de | N&o tecido poliéster reforcado por costuras, ABNT NBR
montagem gramatura final minima 180 gr/m? 10591/2008
Palmilha de Eva termo conformado ,ar?atomlcamente com ABNT NBR
Acabamento | ESPessura total de_ no minimo 4_MM e 10591/2008
gramatura do tecido de no minimo 80gr/m2




ABNT NBR
. . . 14458/2008
Entressola Pohclodreto.jedvm!a expandlld.o o ABNT NBR
monoadensiaade, aureza maxima 14459/2008
Soleta Resina termoplastica de PVC, dureza entre 55 ABNT NBR

a65 15190/05
Reforco Composto termoplastico policloreto de vinila, ABNT NBR

traseiro do dureza entre 55 a 65 14454/07

solado
EMBALAGEM

O produto depois de acabado devera ser embalados em caixas individuais e posteriormente em
caixas coletivas com 0 maximo de 20 pares, devidamente etiquetadas com informacdes de
quantidades, cor, dados do fabricante.

MEDIDAS

TABELA DE DIMENSOES DOS
CALCADOS

NUMERAGAO | DIMENSOES CM

20 13,334
21 14,001
22 14,668
23 15,334
24 16,001
25 16,668
26 17,334
27 18,001
28 18,668
29 19,334
30 20,001
31 20,668
32 21,334
33 22,001
34 22,668
35 23,335
36 24,001




AMOSTRAGEM

Os trés primeiro classificados do certame devera entregar logo apds ser declarado o encerramento
do certame, amostras do produto nos tamanhos 22, 26 e 30.

Juntamente com as amostras deverdo entregar os laudos abaixo descritos, para afericdo da
gualidade do produto. A auséncia de entrega de algum item ou entrega em desacordo com o edital
fica automaticamente desclassificado.

Obs.: as amostras deverdo estar de acordo com o especificado sob pena de desclassificagéo.

LAUDOS

NBR 14835/13 — Massa do calgado (confortavel)
NBR 14836/11 — Pico de pressao na regiao do calcaneo (confortavel)
Pico de pressao na regido da cabeca dos metatarsos (normal)
NBR 14837/11 — Temperatura interna (confortavel)
NBR 14838/11 — indice de amortecimento minimo 80% (confortavel)
NBR 14840/11 — Percepcao de calce (confortavel)
Marcas e lesdes (confortavel)
NBR 14834/11 — Conforto do calgado minimo 80% (confortavel)
SATRA TM 404/92 — Calgado pronto (minimo 200 N)
SATRA TM/27/04 - Determinagéo da espessura do laminado do cabedal (minimo 1.3)
ABNT NBR 10591/08 — Determinagéo da gramatura do laminado do cabedal (minimo 780 gr/m?)
ABNT NBR 14552/12 - Determinagéo da resisténcia a tragao e alongamento na ruptura do laminado do cabedal
(Tragdo minimo: 120 N/cm Alongamento maximo 100% a 120%)
ABNT NBR 10591/08 — Determinagéo da gramatura do tecido nylon do cabedal (minimo 260 gr/m?)
ABNT NBR 10591/08 — Determinagédo da gramatura do tecido forro do colarinho e lingueta (minimo 170 gr/m?)
ABNT NBR 10591/08 — Determinagéo da gramatura do tecido da palmilha de montagem (minimo 160 gr/m?)
ABNT NBR 15324/20 - Determinagéo da resisténcia da colagem da sola e do solado a 180°
ABNT NBR 15171/16 - Flexao do calgado pronto ( 500 ciclos)
ABNT NBR 15378/20 — Determinagéo da resisténcia da costura ( minimo 10 N)
ABNT NBR 14455/05 - Determinacédo da dureza da entressola Asker C (minimo 50)
ANBT NBR 14454/07 — Determinacéo da dureza da soleta Shore Ae D (maximo 70)
ABNT NBR 15190/05 - Determinagéo da resisténcia ao desgaste por perda de volume da soleta (maxima 100 mm3)
ABNT NBR 14737/12 — Determinagao da densidade da soleta — método hidrostatico (maxima 1,24 g/cm®)
ISO 2023/94 Anexo B — Determinagao da resisténcia a abrasdo de atacadores (leve desgaste)
ISO 2023/94 Anexo C — Determinagéo da forca de ruptura de atacadores (minimo 500 N)

OBS: Na hipétese de ndo constar prazo de validade nos laudos, este 6rgdo aceitara como validos aqueles expedidos em
até 180 (cento e oitenta) dias imediatamente anteriores a data de apresentagao da proposta.
Item 11 — PAPET INFANTIL.



SANDALIA TIPO PAPET INFANTIL — TAM. 16 AO 30

Tiras do cabedal

Confeccionado em resina termoplastica policloreto de vinila compacto dureza maxima 65,
na cor marinho (Pantone 19-3933 TPX), com pipetas em formato cilindrico para fixacdo nos
furos do solado. Tanto a tira traseira como a dianteira devera conter fechamento em velcro
macho e fémea para ajuste no pé do usuario para melhor seguranca no caminhar. O modo
de fechamento devera conter ajuste tanto na parte traseira quanto na parte dianteira.

Detalhes datira do cabedal

Confeccionado em laminado sintético com espessura entre 1.3mm e 1.5mm, dublado com
manta em fios de poliéster, gramatura final minima 750 gr/m2, na cor vermelho (Pantone
18-1655 TPX), fixada pelo processo de colagem e costuras na cor marinho.

Palmilha

Confeccionado em Eva termo conformado na cor cinza, com textura na parte superior para
melhor conforto e aderéncia no pé do usuario. Devera conter de forma fixa permanente e
visivel a numeracédo do calcado.

Solado

Confeccionada em resina termoplastica policloreto de vinila expandido dureza maxima 65,
na cor preta (Pantone 19-0303TPX). Formato anatdmico, devera ter sulcos para escoacao
de agua e sujeiras, e assim melhor aderéncia do solo. Devera conter de forma fixa,
permanente e visivel o nimero referente ao tamanho do calcado.

Logomarca

Conforme arte fornecida pelo 6rgéo requisitante, aplicada na base superior do reforco da
tira de fechamento.

EMBALAGEM

O produto depois de acabado devera ser embalado em saco plastico transparente e posteriormente
em caixas coletivas com o maximo de 20 pares, devidamente etiquetadas com informacdes de
guantidades, cor, dados do fabricante.




AMOSTRAGEM

Os trés primeiro classificados do certame devera entregar logo apds ser declarado o encerramento
do certame, amostras do produto nos tamanhos 16, 20.

Juntamente com as amostras deverdo entregar os laudos abaixo descritos, para afericdo da
gualidade do produto. A auséncia de entrega de algum item ou entrega em desacordo com o edital
fica automaticamente desclassificado.

Obs.: as amostras deverao estar de acordo com o especificado sob pena de desclassificagéo.

certificados de qualidade

- Determinacao do rasgamento das tiras
- Determinacao da dureza do solado

Item 12 — CROCKS.

QUALIFICACOES TECNICAS — papete escolar tipo crocks

PRODUTO: SANDALIA

TIPO: PAPETE

FUNCIONALIDADE: APROPRIADO PARA USO DIARIO, E CAMINHADAS LEVES.
CARACTERISTICAS BASICAS: LEVE, VERSATIL, RESISTENTE, DURADOURO,

CONFORTAVEL.
personalizacéo

Numeracao fixa

DESCRICAO DETALHADA DO PRODUTO:

Produto confeccionado pelo processo de injecdo direta a partir da unido das seguintes partes
(cabedal, tira do fechamento, solado).

Por ser um produto de uso didrio por parte de criangas, ha de se ter a preocupacao de atender alguns
itens indispensdveis no solado tanto para maior seguranca de quem o usara quanto para maior
desenvoltura ao caminhar e durabilidade.



O solado deve apresentar formato anatémico, destinado a isolar do chao o pé do usuario, protege-lo
e amortecer impactos. Deverd possuir ranhuras para escoacao de liquidos e sujeiras, uma vez que
escoado o liquido maior parte do solado estarda em contato com o solo, e para evitar enganos com
numeracOes deverd haver de forma fixa e visivel no solado a numeracdo do calcado. A numeracdo
devera seguir os tamanhos comerciais.

Caso seja necessario o 6rgao se vale do direito de exigir a qualquer momento para avaliacdo de
qualidade os materiais utilizados na confecgdo da papete.

componentes da papete

36. CABEDAL E SOLADO — Confeccionado pelo processo de inje¢do direta em resina policloreto de vinila
expandido dureza 55 (+/- 5), na cor marinho (Pantone 19-3933TPX). Com detalhe lateral na cor vermelho
(Pantone 18-1660 TPX).

37. TIRA DO FECHAMENTO — Confeccionado pelo processo de injecdo em resina policloreto de vinila
expandido dureza 55 (+/- 5), na cor turqueza (Pantone 17-4435 TPX).

38. ARREBITE SUSTENTACAO DA TIRA — Confeccionado em Nylon o qual deverd conter duas partes as quais
se encaixaram pelo processo de prensagem.

39. LOCOGAMARCA — Conforme arte fornecida pelo érgdo requisitante de acordo com as especificacdes do
lay-out localizada na parte superior do cabedal confeccionada a partir de emborradado.

EMBALAGEM

O produto depois de acabado devera ser embalados em caixas individuais e posteriormente em
caixas coletivas com o maximo de 20 pares, devidamente etiquetadas com informacdes de
quantidades, cor, dados do fabricante.

AMOSTRAGEM

Os trés primeiro classificados do certame devera entregar logo ap6s ser declarado o encerramento
do certame, amostras do produto nos tamanhos 18, 24.

Juntamente com as amostras deverdo entregar os laudos abaixo descritos, para afericdo da
gualidade do produto. A auséncia de entrega de algum item ou entrega em desacordo com o edital
fica automaticamente desclassificado.

NBR 14455/2005 — Determinacéo da dureza da tira.

NBR 14455/2005 — Determinagéo da dureza do solado.

Iltem 13 — MEIA COM SOLADO.
FICHA TECNICA DA MEIA COM SOLADO.

A meia com solado deve ser fabricada no processo de injegao direta, ndo havendo a utilizagéo de
adesivos, sendo a sola um composto de borracha termoplastica a base de SBS (estireno-
butadieno-estireno), que é indicada para este tipo de produto pelas suas caracteristicas de
baixissima dureza, elevado conforto e excelente resisténcia a abraséo, (suas propriedades serao



descritas no capitulo solado). Esta exigéncia se deve a necessidade de um produto extremamente
leve e confortavel atendendo todas as exigéncias do usuario, sendo exigido também que na sua
composicao nao tenhamos adigao de qualquer substancia restritiva.

Este produto sera usado por criangas com idade a partir de 08 meses, desta forma se faz
necessario a apresentagdo, junto com a amostra, do LAUDO DE NAO PRESENCA DE
SUBSTANCIAS RESTRITAS, como por exemplo metais pesados: antiménio, arsénio, bario,
cadmio, chumbo, cromo hexavalente, mercurio, selénio, Ftalato de di (2-etil-hexila)(DEHP/DOP),
Ftalato de dibutila (DBP), Ftalato de benzilbutila (BBP), Ftalato de di-isononila (DINP), Ftalato de
di-isodecila (DIDP) e Ftalato de di-noctila (DNOP). Para este laudo deverdo ser usados os
requisitos nacionais para seguranga usando a norma NM 300:2002 a da portaria do Inmetro
numero 369/2007.

fINny




DIMENSOES DO PRODUTO
Legenda Dados
A Tamanho do Calgado 14-15|16-17 | 18-19 | 20-21 | 22-23 | 24-25
B Largura do Punho 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
C Altura do Punho 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
D Comprimento da Perna 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4.0
E Comprimento do Pé 4.0 45 5,0 5,5 6,0 6,5

CARACTERISTICAS FiSICAS DA MEIA.

Calcanhar verdadeiro;

Cor do corpo da meia: Branco;

O desenho devera ser composto por letras e numeros na cor Azul Royal Pantone 18-3949 TPX,
conforme ilustracao;

PUNHO: jérsei (meia malha) com disposi¢gédo de agulhas 1X1, onde uma tece e uma forma o
canelado (aspecto = sanfona 1X1).

COMPOSIGAO E GRAMATURA DA MEIA.
Gramatura: 375 gr/m?;
Composigao: 80% algodao — 18% poliamida — 1% elastano — 1% elastodieno.

FECHAMENTO DA PONTA.
A meia deve ser costurada em maquina remalhadeira.
ACABAMENTO E QUALIDADE.

As meias devem ser bem passadas de maneira que evidencie suas partes: biqueira, calcanhar e
punho;

A costura da meia deve estar de acordo com a por¢éo subjacente do corpo para vestir de modo
gue nao gere rugas indesejaveis ou espessuras maiores no tecido, pois pode causar pressao nos
dedos ou no peito do pé.

As meias devem estar isentas de qualquer defeito que comprometa sua apresentacao e uso;

As meias ndo devem apresentar torcdo, costura mal-feita, pontas, dobras, franzidos, pontos
falhados, rompidos ou soltos.

CARACTERISTICAS FiSICAS DO SOLADO.

Composicao, borracha termoplastica a base de SBS (estireno+butadieno+estireno) que suas
propriedades atendam as normas técnicas do quadro abaixo;
Cor do solado: Azul Royal Pantone 18-3949 TPX.

Desenho: o solado deve terna parte inferior canaletas e ventosas que evitam o facil
escorregamento, e devera ter gravado os tamanhos assim definidos:

Serdo 6 tamanhos divididos de 2 em 2 numeros: 14/15, 16/17, 18/19, 20/21, 22/23 e 24/25,
seguindo a escala de tamanhos francesa, conforme ilustragéo a seguir, cores somente ilustrativas
para facilitar a visualizacdo dos detalhes.



Por se tratar de um produto em producao fabril exige-se que as dimensdes das meias com solado
acompanhem os padrdes comerciais baseados na escala francesa cujo fator de conversao é
0,6666 cm. A medicao em centimetros é sempre realizada na forma utilizada para a montagem da
meia com solado, com variagao permitida de 3% (+/-).

NUMERO DA MEIA COM SOLADO COMPRIMENTO
14 - 15 10,00 cm
16 -17 11,33 cm
18 -19 12,67 cm
20 - 21 14,00 cm
22 -23 15,33 cm
24 - 25 16,67 cm
EMBALAGEM.

Embalar um par da meia-ténis, por tamanho, em saco plastico transparente;

Identificar o produto com uma etiqueta autocolante no saco plastico, sendo que as etiquetas
devem cumprir as obrigagbes descritas no Regulamento Técnico MERCOSUL sobre
etiqguetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Portaria 296 de 12 de junho de 2019;
Na escrita, utilizar fonte padréo na cor preta, informando tamanho, composi¢do e ano/semestre
de fabricacao.

A imagem acima é ilustrativa, sendo que cada municipio podera alterar o modelo adequando
para sua cor, logotipo e modelo, para as amostras e laudos devera seguir o0 modelo e
especificacdo do termo de referéncia do edital.

Identificar o produto com uma etigueta autocolante no saco plastico, sendo que as etiquetas
devem cumprir as obrigagbes descritas no Regulamento Técnico MERCOSUL sobre
etiqguetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Portaria 296 de 12 de junho de 2019;
Na escrita, utilizar fonte padréo na cor preta, informando tamanho, composi¢cédo e ano/semestre
de fabricacao.

A imagem acima é ilustrativa, sendo que cada municipio podera alterar o modelo adequando
para sua cor, logotipo e modelo, para as amostras e laudos devera seguir o modelo e
especificagdo do termo de referéncia do edital.

Item 14 — MEIA LISA



DESCRICAO DO PRODUTO
Meia de algod&o tipo colegial;
ILUSTRACAO DO PRODUTO

4 N

Brasao do
Municiplo

- /

CARACTERISTICAS FISICAS DA MEIA

Calcanhar verdadeiro;

Cor do corpo da meia Branca; Cor biqueira e calcanhar: Branca;

Desenho feito em jacquard, composto pelo brasdo do municipio, conforme imagem;

Punho: Jérsei (meia malha) com disposicdo de agulhas 1X1, onde uma tece e uma forma o
canelado(aspecto = sanfona 1X1).CARACTERISTICAS TECNICAS:

Composicdo: 38% ALGODAO - 38% POLIAMIDA — 15% POLIESTER - 8% ACRILICO - 1%
ELASTODIENO.

Gramatura: 198 gr/imz;

Resisténcia ao Estouro: 10,0 kgf / cm2 minimo;

Encolhimento/Alongamento Largura: - 15%, no maximo.

Encolhimento/Alongamento Comprimento: - 15%, no maximo.

Obs. Os resultados de encolhimento estdo expressos por sinal + ou —, que significa (-)
encolhimento — (+) alongamento.

FECHAMENTO DA PONTA

A meia deve costurada em maquina remalhadeira.

A costura da meia deve estar de acordo com a porcdo subjacente do corpo para vestir de
modo que ndo h& rugas indesejaveis ou espessuras no tecido causando pressédo nos dedos
ou no peito do pe.

DIMENSOES
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DIMENSOES DO PRODUTO ACABADO
BB |[PP [P M |G |GG |XG |Adult

16 |o
14 4
Tamanhe do Calgado 18a |22a |26a |30a |34a | 38a (42a
21 25 29 33 37 41 (45
Idade 1e23ed4 |5e6 |7e8 |9e10/11e | 13e (152
12 14 |18
6,0
Largura do Punho s 6.0 6,5 6,5 6.5 7.5 75 |T.9
cm |cm |cm |cm |cm cm |cm
1,5
Altura do Punho cm |15 15 |15 |20 (20 20 |20
cm |cm |cm |cm |cm cm |cm
: 4.0 10,5
Comprimento da Sin 45 55 6,5 7.5 8,5 9.5 £t
Perna cm |cm |cm |em |cm cm
. e 7.0 11,0 |13,0 |16,0 (20,0 (22,0 |25.0
Comprimento do Pé 9.0

cm cm cm cm cm cm cm

cm

*As medidas terdo tolerincia de 5% para mais ou para menos, desde que ndo
altere a qualidade doproduto.

ACABAMENTO E QUALIDADE

As meias devem ser bem passadas de maneira que evidencie suas partes: biqueira, calcanhar e
punho;

A costura da meia deve estar de acordo com a por¢ao subjacente do corpo para vestir de modo que
ndo gere rugas indesejaveis ou espessuras maiores no tecido, pois pode causar pressdao nos dedos ou
no peito do pé.

As meias devem estar isentas de qualquer defeito que comprometa sua apresentacao e uso;

As meias ndo devem apresentar tor¢ao, costura mal-feita, pontas, dobras, franzidos, pontos falhados,
rompidos ou soltos.

A imagem acima ¢ ilustrativa, sendo que cada municipio podera alterar o modelo adequando para
sua cor, logotipo e modelo, para as amostras e laudos devera seguir o modelo e especificacdo do
termo de referencia do edital.

Juntamente com a amostra no tamanho M, deverd apresentar laudos do tecido principal emitidos
por laboratério de analise téxtil acreditado pelo INMETRO, sendo este com data maxima de até 180



(cento e oitenta) dias anteriores a data da sessdo do pregdo, sendo em nome da licitante, contendo as
seguintes informacdes:

LAUDOS DE LABORATORIOS CREDITADOS PELO INMETRO

Laudo para Composicdo se aceita:METODO: NORMA 20/05 e 20A/05 DA AATCC e NBR
13538:1995/11914:1992, respectivamente.

Laudo para Gramatura se aceita:

METODO: NBR 10591/08 - Determinacao da gramatura de

tecidos.Laudo para encolhimento e alongamento se aceita:

METODO: NORMA NBR 10320/88 — Determinagdo das alteracdes Dimensionais planos e
malhas —Lavagem em maquina Caseira Automatica.

Laudo para resisténcia ao estouro:

METODO: NORMA NBR 13384/95 — Equipamento utilizado: Mullentester.

CRITERIO DE JULGAMENTO:

Por assegurar a responsabilidade contratual, o principio da padronizagao, garantindo um
servigo eficiente e de qualidade, o critério de julgamento sera do tipo MENOR PRECO
GLOBAL DO LOTE, desde que observadas as especificacbes e demais condicboes
estabelecidas neste Edital e seus anexos.

AMOSTRAS.

Deverao ser apresentadas as amostras pela licitante vencedora, sendo 01 (uma) de cada item que comp&em
o lote conforme consta no descritivo técnico, juntamente com os laudos e os certificados solicitados na
descricao dos itens, devidamente identificada com o nome da licitante vencedora, identificacido do item, para
verificagdo de conformidade com as exigéncias estabelecidas no Termo de Referéncia, no prazo de até 05
(cinco) dias uteis, a contar da data de encerramento da sessao publica.
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